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Rozvoj spolocnosti sa stale viacej zameriava na rieSenie problémov z oblasti
zivotného prostredia. V nasej vlasti je v prevadzke mnoho systémov tstredného
vykurovania. Ulohou vykurovania budov je zabezpetit priaznivé vntitorné kli-
ma pre pobyt a pracu ¢loveka v uzavretych, tj. od vonkajsicho prostredia od-
delenych miestnostiach. Vykurovanim ziskame priaznivé tepelné pomery dole-
zité pre fyziologicku termoregulaciu ¢loveka.

Nepriazniva celosvetova palivovo-energetickd a surovinova bilancia niti na-
rodohospodarov v budieich obdobiach efektivne vyuzivat energiu a znizovat
spotrebu kovov. Tieto poziadavky uspeine riesi aplikacia ocelovych doskovych
radiatorov.

Ocelové doskové radiatory predstavuji z hladiska mernej spotreby kovov ¥pié-
kovy vyrobok svetovej tirovne. Priaznivo sa podielaji na spotrebe materialu,
pracnosti a investicnych nakladoch na vykurovacie sistavy. Pri pouziti ocelo-
vych doskovych radiatorov je ich hmotnost z celkovej hmotnosti vykurovace;j
sustavy podstatne niziia nez pri pouziti liatinovych telies.

Merny tepelny vykon vztazeny na m* vyhrievacej plochy alebo na kg hmot-
nosti je u ocelovych doskovych radiatorov vyssi ako u ostatnych telies.
Ocelové doskové radiatory potrebuji mensi stavebny priestor, maji viiu te-
pelnt tcinnost, maly obsah vody a tedy i kratku dobu ohrevu, sii lahko ¢isti-
teIné, maji menej hran, zvySeny podiel salavého tepla zabezpecuje rovnomerné
prehriatie miestnosti, vykurovacia plocha kryje znaéni ¢ast parapetu a tym
tepelne odtienuje okno.

Z hladiska vzhladu ocelové doskové radiatory o malej hibke a velkej prieme-
tovej ploche je mozné velmi dobre vyuzit k architektonickému riefeniu inte-
riéru bytu. Svojim jemne ¢lenitym, pravidelnym hladkym povrchom st vhod-
nym doplnkom jednoduchych modernych interiérov.




Ocelové doskové
radiatory PJ - 3

su urcené pre
hromadni bytovi
vystavbu a je
moZné ich pouzit
aj pre

individualnu
bytovii vystavbu
Vyrabaji sa na
vysokovvkonnej,
kontinualnej linke,
kde vstupny material
.;I' |}]t-:'ll VO
zvitkoch a v¥stupny
produkt je radidto

v ¢lernom prevedeni.




TECHNICKE UDAJE

Ocelové doskové radidtory PJ -3 sa vyrabaji podla CSN 06 1122,
pripadne podla technickych podmienok z nej odvodenych a doda-

vaji sa ako telesd jednoduché s moZnostou zdvojenia.

POUZITIE

Ocelové doskové radidtory sa pouZivaji na vykurovanic miest-
nosti vo vykurovacich sistavich. Ako teplonosna latka sa zpra-
vidla pouziva upravena voda, nevylufuji sa viak pripadné iné
meédia.

MATERIAL

Ocelové doskové radidtory sa vyrdbaji 2z ocelového plechu
valeovaného za studena podlfa CSN 42 0127 akosti 11 321.21
hriabky 1,30 mm.

POPIS OCELOVEHO DOSKOVEHO RADIATORA

Ocelovy doskovy radidtor je vyrobeny z dvoch symetrickych
vyliskov, ktorych prelisy spojenim vytviraja sastavu vertikalnych
a horizontalnych kandloy sliziacich k prideniu teplonosného
média. Vylisky si odporovo zvarené v prelisoch bodovo a po
obvode 3vovo,

Do telesa st vydierované dva otvory na prived a odvod teplo-
nosnej latky. ku ktorym si odporovo privarené nitrubky s pre-
vleénou maticou pre pripojenie vstupného a vystupného potrubia.
Svetlost pripojovacich natrubkov je Js 1/2" a pripojovaci
zévit je G = 1/2".

TYPOVE OZNACENIE A ROZMEROVY RAD

Ocelové doskové radidtory (ODR) sa dodévajii v jednom typo-
vom prevedeni 600 Z - P) - 3 - 540 « L vytka 600 mm, rozo-
stupom pripojovacich ndtrubkov 540 mm. previdzkovym pre-
tlakom 0.6 MPa a dlzky L.

VYSVETLIVKY K OZNACENIU

L - rozmerovy rad — dlzka telesa

600 Z— P)-3 540
vvika teleso vyvojovy rozostugp
telesa s0 zadnym rad pripojovacich

v mm napojenim nitrubkov

Pre zjednodudenie priac projektovych a objedndvajicich organi-
zicii odporifame uzival skratené typové oznafenie ODR PJ-3.

ZAKLADNE UDAJE OCELOVYCH DOSKOVYCH RADIATOROV

Rozmery
Zapojenie dizka vyika hibka
: L H B
{mm) [mm] [mm]
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ﬁ
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razostup \’)-]l:lti.xirm l'lxmrtn(lsf Obsah vody
h (o) (kg) (1)
[ ]

0,783 - ] 7.56 T 2.:-1?]—
1,566 15,30 6,18
0,939 9,10 3.19
1,878 18.50 6,38
1,096 10,60 3.80
2,192 21,50 7,60
1,252 12,10 4,40
2,504 24,50 8,80
1,409 13,70 5,01
2818 27,70 10,02
1,565 15,20 5,61
3,130 30,70 11,22

540 1,722 16,60 6,22
3444 33,50 12,44
1,878 18,10 6,82
3.756 36,50 13.64
2,035 19,60 7,43
4,070 39,50 14,86
2,199 21,20 8,03
4,382 42,70 16,06
2,248 22,70 8.64
+.696 45,70 17,28
2,504 24,20 924
5,003 48,70 18,48
2,661 25.80 9.85
5,322 51,90 19.70




POVRCHOVA OCHRANA

Ocelové doskové radidtory sa doddvaji
s kone¢nou povrchovou tpravou, ktora
tvori zdkladna fosfatova vrstva a krycia
vrstva vytvorena elektroforetickym lako-
vanim. Koneénd krycia vrstva ma odtien
y,slonova kost”. Vnitorny povrch je bez
povrchovej ochrany.




PRISLUSENSTVO

Na upevnenie ocelovych doskovych radidtorov na obvodovy
pladf miestnosti sa pouZivaji nasledovné upeviiovacie dielce:

konzola KJ -2
konzola KD - 2
- drziak DJ -3
— drziak DD -

3
Na pripojenie ocelovych doskovych radidtorov na vykurovaci
systém sa pouZivaji nasledovné spojovacie dielce:

radidtorova spojka kolenova bez otvoru pre odvzduinenie
(koleno)
radidtorova spojka dvojitda bez otvoru pre odvzduinenie
I'-kus)

- radidtorova spojka kolenovid s otvorom pre odvzduinenie
koleno ,,0")
radidtorova spojka dvojitd s otvorom pre odvzduinenie
T-kus ,,0)

POTREBA PRISLUSENSTVA PRE ROZNE
MONTAZNE VARIANTY

Bez S

iodvzduinenia  |odvzduinenim

et —L b —

konzola KJ - 2 a 2

Prislusenstvo

konzola KD - 2 s 2

[~
"

driak DJ - 3

drziak DD - 3 2 2

\[mikd kolenova bez otvoru
pre odvzduinenie

spojka kolenovia s otvorom 1
pre odvzduinenie

spojka dvojita bez otvoru

pre odvzduinenie

spojka dvojita s otvorom pre | [ 4
odvzduinenie l

pitovacie dielce nie sii suidastou ocelového
tora, ale je moiné si ich u doddvatela

Pozniamka: Spojovacie a up

doskového  rac
objednat.

SKUSANIE

ROZMERY

Rozmery tj. vySka. dlZka, hilbka, pripojovaci rozostup a rovin-
nost ocelovych doskovych radidtorov sa kontroluji meradlami
zodpovedajicej presnosti. Hraniéné odchylky rozmerov st podla
CSN 06 1122 vydka +1 9%, dizka 41,59, hlbka + 2 mm,
pripojovaci rozostup -1 mm.

TLAKOVA SKUSKA

Kazdy ocelovy doskovy radidtor vo vyrobnom zévode sa skidda
na nepriepustnost. Skiska :a robi vzduchom o pretlaku 0,9 MPa
pod hladinou vody po dobu jedne) minity a len takto vyhovujici

radidtor postupuje k povrchovej tprave.

POVRCH

Vzhlad povrchu sa kontroluje vizudlne. Pri posudzovani vzhladu
nateru je rozhodujica predni stena, ktord nesmie vykazovaf
viicSie odchylky odtienia a lesku. Hribka koneéného nateru sa
kontroluje podla CSN 67 3061 — magneticky.

Prilnavosi ndteru sa kontroluje mriezkovou skidkou podla
CSN 67 3065,

Tvrdost niteru sa kontroluje ostrou ceruzkou tvrdosti 3H.




BALENIE, DOPRAVA
A SKLADOVANIE

Ocelové doskové radiatory sa dodavaji

. osobitne zabalené do !lllil‘ Z }J|.‘l_~til Lt,
,z 1 latky alebo do vhodného papierového
- I

i i
A obalu. Vstupny a vystupny otvor ocelo-
\.'t"illl llnhkn\l"]]ll |
zatkou z plastickej latky

(]1'!']0\1" doskové radiatory sa bezne ll."'

diatoru je uzatvoreny

davaji vo zviazkoch po 25 ks uloZené
horizontilne na navratnych drevenych
paletich, s ktorymi sii spojené¢ fixa¢nou
ocelovou paskou s maximalnou hmot-
nostou zvizku 500 kg.

Zviazok ocelovych doskovych raclidtoroy
je oznacdeny Stitkom, na ktorom si tieto

udaje:

vyrobea
typové oznacenie ocelovyveh
doskovych radiitorov

evidendné ¢islo zvizku

}Jli(-l'| kusow
potvrdenie technickej kontroly

a datum uvolnenia

Pri dodiavkach do maloobchodne) siete
su tnl'fli\'l" 111l~kn\.1" !.u[i.ih\t'_\' lh’tLll"'T'li"
Stitkom s ddajymi podla prislusnych za-
konnych ustanoveni

!\..l.r"r!\ lll'l'i.ll\_\ doskovy radiitor il‘ OZ1a-
¢eny datumom vyroby. Dodéavané spojo-
vacie a upeviiovacie dielce sa balia
osobitne. Zvizky s ocelovymi doskovymi
radidtormi musia byt pri doprave a skla-
dovani chranené proti poveternostnym
\'[s|_\\'ntt|. H]‘i.iif]l"-.lll!f' -u'!‘{lr\}'l'it |||‘\L;tl—
vyech radiitorov na volnom priestranstve
je nepripustné. Pri preprave a skladovani
sa mozu na seba ukladai maximalne dva
zvazky

Vyrobca rudi za spravne naloZenie zviz-
kov na dopravné Errluuu-l“\‘.', |u-[n':-in-r.|
\\.ll\ /uu!']n\nl}ur\! Za lii'ii'rlll_u ii- a EJ'\;L.“-

denia pri preprave, manipulici a sklado-

vani u odberatela.




NAVOD NA MONTAZ

Montiaz jednoduchého ocelového
doskového radiatora:

1. Do priestoru kde bude umiestneny ocelovy doskovy
radidtor sa namontuje privodné a odvodné po-
trubie,

2. Podla rozmerov ocelového doskového radiatora sa
na prislu§nii stenu vyznadia miesta pre upevnenie
konzol a drziakov. Sposob upevnenia sa voli podla
drubhu obvodového plasta. Konzoly a drziaky je
mozné upevnit na obvodovy plast nastrelenim na-
strelovacich klincov so zavitom, zamurovanim
skrutiek do muriva, pomocou hmozdiniek alebo
inym vhodnym spdsobom. Po nastreleni alebo
zamurovani sa konzoly a drziaky upevnia pomocou
podloziek a matic,

3. V miestach prevleénych matic ocelového doskového
radidtora sa odstrani ochranny obal (félia z plast.
latky alebo papier). Ostatny obal sa nesnima —
ostiva na namontovanom telese az do skonéenia
vietkych stavebnych pric a teleso chrani pred
zaSpinenim a poSkodenim,

4. Na ocelovy doskovy radiitor sa do prevleénych
matic, ktoré si sicastou telesa, naskrutkuji s plo-
chym tesnenim radidtorové spojky kolenové. Ked
montujeme teleso bez odvzduinenia budid obidve
spojky rovnaké bez otvoru pre odvzduinenie.
Ak ma byt teleso s odvzduinenim bude horna
spojka s otvorom pre odvzduinenie a dolna bez.
Radiatorové spojky kolenové s otvorom pre

Pri montazi radiatorovych spojok s odvzdusnenim je
nevyhnutné naskrutkovat spojky do prevleénych matic
tak, aby otvor pre odvzduinovaci ventil bol na naj-
vysSom mieste telesa (smerom hore).

Pri ustavovani telesa na konzoly dbiame aby teleso
nemalo spidd smerom k pripojovaciemu potrubiu.
Naopak, je dobré dosiahnit mierny spad smerom
k nepripojenému koncu telesa a tak umoznit pridenie
vzduchu smerom z telesa.

odvzdulnenie si vyrobené tak, aby sa mohlo
teleso zapajat z lavej i z pravej strany — maju
otvor pre odvzduinenie na obidvoch polohach. Je-
den z otvorov sa vyuzije pre odvzdusnovaci ventil
(nedoddva vyrobca ODR) a druhy otvor sa zaslepi
skrutkou, ktora je sutastou spojky kolenovej.

5. Ocelovy doskovy radiator sa ustavi na konzolach
a zabezpedi hornymi drziakmi, ktoré umoZiiuji
posiivanie v smere ku stene a je teda mozné
vyrovnanie nerovnosti steny a dosiahnif kolmost
telesa.

6. Ocelovy doskovy radidtor sa pripojuje k privod-
nému potrubiu cez regulaény ventil a ku odvod-
nému potrubiu bez ventilu priamo na natrubok
potrubia. K utesneniu spojov sa pouziva ploché
tesnenie klingeritové alebo iny vhodny material.

Montaz zdvojeného ocelového doskového
radidtora PJ - 3:

Zdvojeny ocelovy doskovy radidtor sa montuje ana-
logicky ako jednoduchy okrem bodu &slo 4, ktory
sa meni nasledovne:

4. Dva jednoduché ocelové doskové radiitory otoéime
otvormi ku sebe. Do prevleénych matic naskrutku-
Jjeme radiatorové spojky dvojité a tak obidve telesa
spojime. Spojené (zdvojené) ocelové doskové ra-
didgtory pripojujeme na privodné a odvodné
potrubie a ustavujeme na konzolich rovnakym
sposobom ako jednoduché teleso.




ZAVERECNE USTANOVENIA

Dodavatel si vyhradzuje pravo upravit vyrobny program sortiment, typy konzol
a drziakov atd. v zavislosti na efektivnosti a vylepseni technickej tirovne. O pripravova-
nej zmene bude vyrobea véas odberatelov a projektové ustavy informovat.

Vyrobca ocelovych doskovych radiatorov dava zaruku na parametre vyhrievacich te-
lies, nezodpoveda viak za funkciu vykurovacieho systému.

Katal6g nadvizuje na CSN 06 1122 ,»Vyhrievacie ocelové doskové telesa na ustredné
vykurovanie® a ako obchodno-technickd dokumentacia obsahuje vietky tdaje potrebné
pre projektové prace a spracovanie predvyrobnej pripravy v montaznych organizaciach.
Zaruéna lehota ocelovych doskovych radiatorov, pri pouziti na urceny tcel podla vie-

obecne platnych predpisov, je v zmysle zakona cislo 37/71.




OBJEDNAVKU PREDLOZI[ NASLEDOVNE:




PRE TEPLO |
DOMOVA ...







TYPOVY LIST

CHARAKTERISTIKA VYROBKU — DOSKOVE TELESO:

Veli¢ina Rozmer Hodnota Veliéina Rozmer Hodnota
|
Pripojovaci rozostup h mm 540 =1 Prietokovy stidinitel K m?®. h! 0,039
Hrbka telesa B mm 17 Pracovny pretlak p MPa 0.6
| - —
Max. priemer prip. rirky D mm 20 Material telesa 11321.21
Tepelny modul Q W.m-! 801 Tepelny tok sklad. prvku QL w 97,7
ZROVNAVACIE VELICINY PRE ZAKLADNY PREVADZKOVY STAV:
Voda o strednej teplote tem = 80 °C
Ochladenie Nty = 20020
Okolita teplota vzduchu tnu= 2090
|
Sacinitel Rozmer Hodnota Veli¢ina Rozmer | Hodnota
| |
k W.m"°C | 10,01 Tepelna zotrvaénost kJ.h-* —_
¥ — 1,087 Vyuzitie hmotnosti W. kgt 63,78
————— i
<} —_ 1,01 VyuZitie priestoru W.m-" 1,91.104
KT m*. h-! 0,039 Energetické hladisko
| ]
OBCHODNY NAZOV: OCELOVY DOSKOVY RADIATOR PJ -3
VYROBCA: VYCHODOSLOVENSKE ZELEZIARNE, N. P., KOSICE
INE TEPELNE MODULY::
Teplota vody “C Tepelny
modul
twy ‘ fw Q
110 90 1127
92,5 ‘ 67,5 | 777




HODNOTY TEPELNYCH VYKONOV PRE
JEDNODUCHY ODR

Teplonosna latka 90/70 °C

Okolita teplota vzduchu (°C)

Dlzka s | 10| 15| 18 20 2 |28 | 2
telesa

Tepelny vykon (W)

600 | 633 | se | i | 404 | 4s0 | a6 | 46 | 437

o | 761 | 699 | 615 | soa | 577 | s60 | 560 | 525

_34? | ees | ms | 77 | eos | 618 [ 633 | 63 612
90 | 1014 | 931 | 819 | 792 | 769 | 746 | 731 | 700

1080 | 1141 | 1047 | 921 | 891 | 865 | 839 | 822 | 787

1200 1267 1163 1023 990 961 932 913 875

1320 1394 1 280 1126 1089 1057 1025 | 1004 962

1440 1521 1396 1228 1188 1153 | 1118 | 1095 | 1049

1560 1647 1512 1330 1286 1249 1212 1187 1137

1680 1774 1628 1432 1385 1345 1305 1278 1224

1800 1875 1746 1536 1485 1442 1399 | 1370 | 1312

1920 ‘ 2028 1862 1638 1584 1538 1492 1461 1400
2040 | 2155 1978 1740 1683 1634 1585 1552 | 1487

HODNOTY TEPELNYCH VYKONOV
PRE ZDVOIJENY ODR

Teplonosna latka 90/70 *C

Okolita teplota vzduchu (*C)

Dizka 5 | 10| 15 | 18 \ 20 | 2 | 23 | 2
telesa |

Tepelny vykon (W)
600 1033 | 951 873 | 822 790 | 754 | 739 | 708

720 139 1141 1048 986 948 905 886 848

840 | 146 1331 1222 1150 1106 1056 1034 990

960 1652 1521 1397 | 1315 1264 1207 1182 1131
| N

1080 1859 l?l] 1571 | 1479 1422 1358 | 1380 1273

1200 2065 l‘)'Ul 1746 1643 1580 1509

|
|
1320 2285 2103 1932 1818 1748 1669 ‘ 1634 1564

1440 2478 | 2281 | 2095 | 1972 | 1896 | 1811 | 1778 | 1697

1560 2685 | 2471 | 2270 | 2136 | 2034 | 1962 | 1920 | 1898 |

_lﬁsﬂ _2891_'_2;'r _:14—:4 Tsoo 221:;_ 211?] 2_06‘8___1_;‘!-80_.

1800 36_93—;333 ?19 | 2465 | 2370 | 2263 | 216 ‘ 2121
|

1920 3306 | 3043 2795 2630 2529 | 2415 | 2365 ‘ 2263

2040 3512 ‘ 3233 2969 2794 2687 2566 . 2512




ZAVISLOST @At

NA ZMENE &0 13
VSTUPNE]

TEPLOTY VODY PAL

145 20 “C 1.1

Aty 20°€

1.0

0.8

ZAVISLOST @At NA
ZMENE TEPLOTY
VZDUCHU

twi = 90°C
At 20°C

]

UZITE SKRATKY A SYMBOLY

twr + twa

tam = —F5— strednd teplota vody
twe = vstupna telota vody

tws = vystupnd teplota vody

tws g 4
= tepelny spad
Lwa
Atw = tws — tws = ochladenie

tp = okolitd teplota vzduchu

@At = sii¢initel pre zmenené okrajové
podmienky
Y = sufinitel zvidienia priestupovej plochy

@ = sudinitel rozdirenia priestupove] plochy

k = sadinitel priestupu tepla

——tp [°C] —>

Q = W.m' = tepelny modul
At = twm— (D teplotny rozdiel

APy = tlakova strata
M, = prietoéni hmotnost vody
- ==-= jednoduche teleso

— = zdvojené teleso
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4. janudra 1960 sa na vychodnom Slovensku
pri Kodiciach zacal stavat jeden z najvacsich
metalurgickych kombindtov Vychodoslo-
venské Zeleziarne, ako neoddelitelna stcast
velkolepého programu prestavby celého na-
rodného hospoddrstva a industrializacie Slo-
venska.

Vybudovanim Vychodoslovenskych Zeleziar-
ni sa ozivili bohaté tradicie vychodosloven-
skych hutnikov a na zdkladoch historickych
vodnych hamrov vznikol moderny, technicky
vyspely kombinat.




